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1. Informacje ogolne

Sterownik prasy sktada sie z nastepujacych elementéw:
1. Panelu sterowania
Sterownika gtéwnego maszyny
Sterownika podajnika siatki
O$miu czujnikéw
Wiazki elektrycznej, faczacej panel sterowania, sterowniki zamontowane na maszynie,
czujniki i sitownik elektryczny podajnika siatki
6. Przetgcznika recznego sterowania podajnikiem siatki

vk wnN

Napiecie zasilania 12-15V

Stopien szczelnosci IP65

Zakres temperatury pracy -10 do +50 °C

Wyswietlacz panelu sterowania Monochromatyczny LCD o rozdzielczosci 64x128 pikseli

Umozliwiajgce montaz w kabinie ciggnika za pomoca

Mocowanie panelu sterowania X
przyssawki do szyby

Zabezpieczenie przed przepieciem,

zanikiem i skokiem napiecia Tak

Odpornos¢ na UV Tak

Do sterownika dochodzi wigzka potgczeniowa, ktdrg nalezy tak umiescié¢ i przymocowac, aby nie
ulegta przypadkowemu uszkodzeniu.

Uwaga! Sterownik moze by¢ podtaczony tylko do ciggnika ze sprawng instalacjg elektryczng 12 V!
Napiecie nie moze by¢ nizsze niz 12 V!

W przypadku wystgpienia sytuacji zagrazajgcej bezpieczenstwu lub zdrowiu nalezy bezzwtocznie
unieruchomic¢ maszyne naciskajac czerwony przycisk ,,STOP” na sterowniku.
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2. Funkcje sterownika prasy

e Definiowanie parametréw procesu owijania siatka

e Wizualizacja aktualnego etapu pracy

Nadzér nad procesem owijania siatkg

Wizualizacja poziomu wypetnienia komory

Wizualizacja réwnomiernosci wypetnienia komory

Diagnostyka czujnikéw

e Zliczanie ilosci wykonanych bel oraz czasu pracy

o Mozliwo$¢ zmiany jezyka wyswietlanych komunikatéw tekstowych

3. Witgczanie i wytgczanie

W celu wtgczenia sterownika nalezy wtozy¢ wtyczke do gniazda zasilania, typ gniazda 3P/6-24V(25A)
(DIN 9680) oraz nacisng¢ przycisk wtgczania.

W celu wytgczenia urzadzenia nalezy przej$¢ na ekran gtdwny sterownika (Rys. 3) i przytrzymac
przycisk wytgczania przez okoto 1 sekunde. Wytgczenie bedzie sygnalizowane swieceniem diody obok
przycisku.

Uwaga! W przypadku probleméw z zasilaniem nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ podtgczenia. Sterownik
do prawidtowe] pracy potrzebuje zasilania o napieciu z przedziatu od +12 V do +15 V.

Rys. 1 Przedstawia wtyczke zasilania z opisanymi
sygnatami.

Znaczenie sygnatéw w ztgczu zasilania przedstawione
jest w ponizszej tabeli:

Opis koncowki w ztgczu Petniona funkcja

zasilania
dodatni potencjat zasilania / ¥
31
15/30 (+12V do +15 V) 15/30
ujemny potencjat zasilania Rys. 1. Wtyczka zasilania
,masa”)

31

Tab. 1.
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4. Przycisk STOP

W kazdej chwili pracy prasy aktywny jest przycisk STOP.

Wocisniecie przycisku STOP odcina zasilanie sitownika elektrycznego oraz zaworu cisnieniowego,
przerywa cykl automatyczny i powoduje przejscie do ekranu gtéwnego na pulpicie sterowania. Po
tym préba uruchomienia trybu lub funkcji wymagajacych wiaczenia zasilania wymusza wczesniejsze
potwierdzenie wytgczenia funkcji STOP.

Potwierdz
wZnowienie
Pracy

Ekran z zapytaniem o wznowienie pracy, Rys. 2.

Vv

Rys. 2. Ekran STOP

Aby potwierdzié¢ wytgczenie funkcji stop — czyli zezwoli¢ na podanie zasilania nalezy wcisngc przycisk

Ooznaczony .

5. Funkcje wyswietlacza — Ekran gtowny

AUTO Ay,

Wyglad ekranu i uktad ikon symbolizujacych
funkcje, Rys. 3.

(G

Rys. 3. Ekran gtowny

Uzytkownik wybiera funkcje wciskajgc przycisk obok lub ponizej ikony.

Tryb pracy A U TO Tryb pracy awaryjnej & I
automatycznej (recznej) _‘dl_")

Ustawienia a Stany czujnikow ((({l:ﬂﬂ:)

Licznik bel, czasu
pracy i siatki
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5.1 Tryb pracy automatycznej

W tym trybie sterownik prasy czuwa nad prawidtowym procesem zbierania materiatu i owijania
siatkg wykorzystujgc wprowadzone nastawy. Na ekranie wyswietlane sg aktualne pomiary, polecenia

i komunikaty.

Po uruchomieniu trybu automatycznego na ekranie
zostanie wyswietlone pytanie o potwierdzenie Rys. 4.
Jedli na tym etapie pracy automatycznej nie ma
potrzeby poruszenia sitownika podajnika siatki pytanie
moze zosta¢ pominiete. Aby kontynuowac nalezy

potwierdzié¢ wciskajac przycisk

Jesli w maszynie otwarta jest komora zostanie
wyswietlony ekran z poleceniem zamkniecia Rys. 5.

Rys. 6. przedstawia wyglad ekranu podczas zbierania
materiatu. Na ekranach wyswietlane sg informacje o
wypetnieniu komory w postaci poziomego paska
postepu oraz w postaci liczbowej. Wyswietlana jest
rowniez informacja o rownomiernosci beli w postaci

strzatek < lub > symbolizujgcych strone, w ktorg
nalezy jecha¢, aby poprawi¢ réwnomiernosc.
W sytuacji, gdy konczy sie siatka sterownik informuje
wyswietlajac symbol /% (symbol wyswietla sie 10 bel
przed koricem siatki).

W kazdej chwili zbierania materiatu mozliwe jest
zakoriczenie i przejscie do owijania siatkg. W tym celu

nalezy wcisng¢ przycisk oznaczony ikong I:I

W chwili uzyskania pozgdanego rozmiaru beli zostanie
wyswietlone polecenie zatrzymania zbierania.

Po czasie opdznienia cyklu owijania zostanie podana
siatka i rozpocznie sie proces owijania.

Start?

X 4

Rys. 4. Ekran potwierdzenia

Rys. 5. Ekran z poleceniem zamkniecia komory

94/ T40"
I ]

>
1T &

Rys. 6. Ekran zbierania materiatu

Rys. 7. Koniec zbierania materiatu
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Podczas owijania na ekranie wyswietlany jest aktualny

postep Rys. 8.

Po zakoriczonym owijaniu na ekranie wyswietlane jest
polecenie otwarcia komory Rys. 9.

Po otwarciu komory sterownik wyswietla ekran
przedstawiony na Rys. 10. Po czasie przeznaczonym na
wypadniecie beli sterownik rozpocznie proces od nowa
wracajgc do ekranu zamykania komory Rys. 5.

Rys. 10. Ekran wytadunku beli

Podczas pracy automatycznej mogg wystgpic btedy. Ekrany wyswietlane w sytuacji wykrycia btedu
sg przedstawione na Rys. 11. do Rys. 14.

& !

Vv

Vv

Rys. 11. Bfgd podajnika siatki

Rys. 12. Btqd podawania siatki

g

o

Vv

Vv

Rys. 13. Bfqd, zerwana siatka podczas podawania

Rys. 14. Btqd odcinania siatki
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5.2 Tryb pracy reczne;

(28)
&% -
Rys. 15. przedstawia ekran pracy awaryjnej 6)({[@3 2 ine.
(recznej). W tym trybie sterownik pozwala na
dowolne wysterowanie podajnika siatki. % +

@1@)

Rys. 15. Ekran pracy recznej

Ustawienie podajnika w @ Ustawienie podajnika w pozycji hamowania i
pozycji podawania siatki =+ | siatki G?J

Dowolne sterowanie podajnikiem poprzez
wysuwanie lub wsuwanie sitownika przez
Ustawienie podajnika w %} czas, w ktorym wcisniety jest przycisk.
pozycji odcinania siatki To samo mozna uzyskaé wychylajac
przetgcznik recznego sterowania siftownikiem
podajnika siatki, Rys. 16.

Alub¥

Rys. 16. Przetqcznik recznego sterowania sitownika
podajnika siatki

5.3 Ustawienia

Sterownik umozliwia modyfikowanie nastepujacych nastaw:
o wielkosci rdzenia i catkowite]j beli (od 80 cm do 190 cm)
e cisnien rdzenia, warstwy Srodkowej i wierzchniej beli (od 30 MPa do 190 MPa)
e ilosci owiniec siatkg (od 1,5 do 5,0 owiniec)
e czasu opodznienia cyklu owijania (od 1 do 20 sekund)
e zmiane jezyka wyswietlanych komunikatow tekstowych (Polski / Angielski / Francuski /
Niemiecki / Rosyjski / Czeski / Turecki / Butgarski / Litewski / totewski / Wegierski / Rumunski)
o ilosci impulséw wykrycia podania siatki (1 do 20)
e ilosci impulséw wstepnego podania siatki (od 1 do 12)
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Ustawienia

<] 40

. OpdzZnienie cwklu owidania

X

@1 Ust awienia (a2
’ Ilogci imPulsdw .
wakrycla rodania siatki

Rys. 17. Ekran ustawien 01 Rys. 18. Ekran ustawien 02

Ustawienia = = |
’ frednice i cidnienia

12013¥
140, 1703

@3 Ust awienia (ag)

’ Ilogci imPulsdw .
wsterneso podania siatki

- l« 5 -

X

Vv X Vv

Rys. 19. Ekran ustawien 03-07 Rys. 20. Ekran ustawien 08
Ustawienia . (@9 Ustawienia an
- Ilos< owinigd siatka + - +
Polski
?

X

Vv X Vv

Rys. 21. Ekran ustawieri 09 Rys. 22. Ekran ustawien 11

Przejscie do ustawien nastepnego

Zwiekszenie wartosci ustawianego

parametru %+ | parametru +
Przejscie do ustawien Zmniejszenie wartosci
poprzedniego parametru * | ustawianego parametru -
Anulowanie aktualnie . S

o . L . Zatwierdzenie i zapisanie
wyswietlanej wartosdci i powrétdo v

wartosci zapisanej poprzednio

aktualnie wyswietlanej wartosci

Rysunki od Rys. 17. do Rys. 22. przedstawiajg ekrany ustawien.
Ustawienia srednic i cisnien poszczegdlnych warstw beli prezentuje ekran przedstawiony na Rys. 19.
Zmieniajac je nalezy pamietaé, ze sterownik nie pozwoli ustawié cisnienia warstwy kolejnej

mniejszego niz warstwy poprzedniej.

10
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5.5 Licznik bel

> 1
@ 0:00
Rys. 23. przedstawia wyglad ekranu licznika bel. - a2 0

X | sw v

Rys. 23. Ekran licznika bel

Wyswietlenie statystyk nastepnego Wybranie aktualnie wyswietlanego J
pola + pola jako aktywnego
Wyswietlenie statystyk Skasowanie statystyk aktualnie X
poprzedniego pola * wyswietlanego pola

s llos¢ bel wykonanych na
Nr wyswietlanego pola Wy y 3

wyswietlanym polu

Przejscie do ekranu z numerem
Czas pracy na wyswietlanym polu Ty seryjnym sterownika i wersjg /N
oprogramowania

- ® 0004: 24

Rys. 24. przedstawia wyglad niekasowalnego licznika - C%D 00007
bel.

S/N

Rys. 24. Ekran licznika bel niekasowalnego

Rys. 25. przedstawia ekran z wartoScig aktualnej > Qm

dtugosci siatki.

W celu poprawnego pomiaru dtugosci siatki nalezy przy -+ V4
zmianie siatki wprowadzi¢ jej dtugosé. Aby tego

dokonac nalezy wcisng¢ przycisk f S/N

Rys. 25. Ekran licznika siatki

11
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Rys. 26. przedstawia ekran edycji aktualnej dtugosci
siatki. 2000}

Aby zmieni¢ dtugosé siatki nalezy wprowadzi¢ jej 2 @]I][]m
warto$¢ uzywajac przyciskow kursora = |yp [EEEE

wprowadzi¢ jedng z predefiniowanych wartosci
wybierajac  przyciskiem EEEEl 1w EEEEl po \/

wprowadzeniu dtugosci zatwierdzamy jg wciskajac v

Rys. 26. Ekran edycji dtugosci siatki

5.6 Stan czujnikow

Rys. 27. przedstawia aktualne stany czujnikéw oraz
napiecie zasilania sterownika. Ekran moze by¢
pomocny przy diagnozowaniu poprawnosci dziatania

Rys. 27. Ekran stanu czujnikow

Czujnik ilosci wydawanej siatki & Czujniki zamkow komory &
Czujnik nozy Gqﬂ Czujnik maksymalnej beli M T
Napiecie zasilania i Czujniki wypetnienia komory. PO,
Czujnik nieaktywny o Czujnik wielkosci beli Io
Czujnik aktywny - Czujnik zanieczyszczenia filtra oleju |i|

12
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Miejsce na notatki:

13
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